MOBILER ROLLFORMER FUR DIE HERSTELLUMG WOM ALUMIMIUMFASSADEMELEMENTEN DIREKT AUF DER BAUSTELLE

Computergenerierte Formensprache

Fantastisch anmutende Bauten machen in jingster Zeit rund um die Welt
Schlagzeilen. ¥Yoraussetzung dafir sind Bauelemente, die den Planern
griffitmogliche Freiheit bei der Gestaltung und Umsetzung ithrer Ideen
geben. Eine ¥orreiterrolle nimmt hier das international erfolgreiche
Unternehmen Kalzip mit seinen Dach- und Fassadenelementen aus
Aluminium ein. Ein in Zusammenarbeit mit einem groffen Anbieter aus
dem Bereich Antriebstechnik entstandener mobiler Rollformer ermoglicht
die effektive und zuverliassige Herstellung von frei formbaren
Dachelementen direkt auf der Baustelle.

Marmen wie £aha Hadid, Richard Rogers oder Micholas Grimshaw stehen fir
gefeierte Stars der Architekturszene und sind einer breiten Sffentlichkeit ein Begriff
wegen der fir ihre Trager entworfenen Bauten, wie das BMW-Zentralgebdude in
Leipzig, den Flughafen Barajas in Madrid beziehungsweise die Southern Cross
Station in Melbourne. Qb in Abu Dhabi oder anderswo - Architekten begeistern
Bauherren und &ffentlichlkeit mit immer neuen Formensprachen, Nur Eingeweibten
belannt sind dagegen die Unternehmen, die die Realisierung der oft revolutionaren
Kaonstruktionen zeitgendssischer Architekten erst maaglich machen. Zu diesen
heimlichen Gralen zahlt zweifelsohne das deutsche Unternehmen Kalzip, das
Profiltafeln aus Alurinium produziert und wermarktet, Diese Bauelemente
mobilen Rollformers von kombinieren Funktionalitdt mit Design und setzen dem Planer bei der Gestaltung von
Kalzip fiir die Herstellung von  Dé&chern und Fassaden kaum Grenzen, Die Palette der lieferbaren Formen umfasst
Aluminiumfassadenelementen gerade, konisch oder konvex geformte Tafeln ebenso wie konlavy gerundete, sodass
wird einzeln angetrieben Architekten vollstdndig neue architektonische Formensprachen entwickeln und

o nutzen kannen,

Aufgaben der Rollformer

Die Dach- und Fassadenelemente fertigt Kalzip, eine Business Unit der 100%-igen
Taochter der Tata-Steel Building Systerns Division, in Deutschland, Grolbritannien,
China, Singapur und den US4, auf selbst konzipierten Sondermaschinen, darunter
zahlreiche Rollformmaschinen. Meben stationdr installierten Rollformnmaschinen zur
Fertigung der Dach- und Fassadenelemente nutzt das Unternehmen seit einigen
Jahren auch robile Yarianten fir den Einsatz auf Baustellen, denn die Herstellung
— _ won Profiltafeln direkt an Ort und Stelle bietet besonders bei grofien und sehr

Bmw';?_entra_lgehiulde'“ knmple;en_aagvnrhabe.n gru:u.ﬁe wirtschaftliche Worteile, Ohlje mobile Rollformer
standort Leipssg mit geht es im Ubrigen schlicht nicht, wenn extrerm lange Tafellangen oder

. _ Praofilgeometrien transporttechnischen Beschrankungen unterliegen oder
XT-Profilteilen von Kalzip : =

% walzgerundete Profiltafeln wor Ort an den Baukdrper angepasst werden sollen,
Quelle: Kalzip
e

E=z leuchtet ein, dass hier Maschinen gefragt sind, die sich durch Robustheit,
niedriges Gewicht, einfache Bedienung und hohe Produktivitdt auszeichnen, Genau
diese Forderunagen erfillt die jingste Entwicklung der Kaoblenzer in allen Aspekten:
Denn der komplett in einemn 40-Fuld-Seecontainer untergebrachte mobile Rollformer
T Singlepass far die Produktion des Kalzip =T Profils ist nochmal um ein gutes
Stick leichter, wirtschaftlicher und gleichzeitig bedienerfreundlicher als seine
Vorgdnger, Groffen Anteil daran hat auch die erstmals in der neuen

i 3 P o Maschinengeneration durchgéngig eingesetzte Autormatisierungslésung des Antriebs-
Kalzip-Profile unter siidlicher  und Steuerungsspezialisten Lenze: Yon der Abwicklung des Coils dber das
Sonne: Das Dach vom Zuschneiden und den Transport des Blechs durch die Maschine bis hin zum antrieb
Madrider Flughafen Barajas und zur Werstellung der 14 einzeln angetriebenen Profilierstationen der Maschine -
Quelle: Kalzip Exllusiv in ke irnmer sorgen Motoren und &ntriebe von Lenze fir die richtige Bewegung und
Der Auter Bernd W. PFeiffer Position der Werkzeuge.
ist titig im Yertrieb
Mitte-Ost der Lenze AG, : : :
Hanveli Fortfolio mit Potenzial

Hier tritt einer der Vorteile des Lenze-Angebots deutlich zu Tage: Trotz der sehr

unterschiedlichen Anforderungen der 32 Servo- und 29 Drehstromachsen - egal ob Abwickler, fliegende Schere
oder prazise Positionierung - das antriebsproduktportfolio von Lenze bietet die passende Lésung, Im Falle der ®T
Singlepass entschieden sich die Konstrukteure fir den Einsatz won Geraten aus der Fregquenzumrichterfamilie
LInwerter Drives 400" und der Servoregler-Reihe ,Serva Drives 9400 in Kombination mit diversen Servo-,
Getriebe- und Asynchronmotoren,

Yier CAM-Bussegmente bilden das Rickgrad der Autornatisierungsarchitektur, Uber sie kommmunizieren die
Frequenzumrichter, die Servoverstarker, das I/0-Systermn und die Messrader, die zur Positionserfassung des
Blechs verwendet werden, mit der zentralen Steueruna, einem Schaltschrankindustriecomputer CPCZ700 van
Lenze mit Soft-Motion, Ein abgesetzter Touch-Panel-PC ELS700, der Ober Ethernet an die Steuerung angebunden
ist, fungiert als Mensch-Maschine-Schnittstelle, Die Visualisierungsanwendung wurde mit der
Visualisierungslésung JMisiwinnet” von Lenze gestaltet,

LIn der Mergangenheit haben wir Produkte diverser Anbieter in unseren Maschinen und Anlagen eingesetzt und
dabei immer wieder interessante Erfahrungen gemacht”, erklart Hans-Jirgen Déhren, Director
Innovation/Technil: van Kalzip, wobei der Sarkasmus in seiner Stirmme nicht z2u Oberhéren ist, ,Dass Lenze die
komplette Automatisierungsldsung aus einer Hand anbieten und dabei die anspruchsvollen technischen und
dlkonomischen Randbedingungen einhalten konnte, gab fir uns daher den entscheidenden Ausschlag.”

Kurvenscheiben werden automatisch erzeugt

Die sehr guten Erfahrungen, die Kalzip beim Einsatz von Lenze-Urrichtern dber Jahre hinweg gesammelt hatte,
habe den Yerantwortlichen die Entscheidung leicht germacht, fiigt der Kalzip-Manaager an: ,Die won uns bereits
langer eingesetzten Umnrichter waren absolut Oberzeugend. Einen &hnlich positiven Eindruck haben wir im
Rahmen eines kleineren Projekts gewonnen, das wir im Yorfeld der Meukonstruktion des Rollformers mit der
Automatisierungstechnil eben dieses Anbieters realisiert haben, Mindestens genauso wichtig war uns aber auch,
dass sich Lenze bereiterklart hat, unseren Mitarbeitern und dem Unternehmen, das den Bau der Anlage
ibernomrmen hat, mit technischer Hilfestellung und Schulungen zur Seite 2u stehen, und dies auch zu unserer
vollsten Zufriedenheit getan hat.”

Als Schnittstelle standen versierte Applikationsingenieure aus der regionalen Yertriebszentrale in Herborn bereit,
die bei Bedarf wiederurm auf das gut ausgestattete Backoffice am Stammsitz in Hameln zurdckareifen konnten,
Diese Ressourcen hat Kalzip auch aenutzt, um eines der herausragenden Features des neuen rmabilen
Rollformers zu realisieren: einen Generator, der aus CAD-Zeichnungen autornatisch die erforderlichen
kurvenscheiben fir die linke und die rechte Seite des Blechabschnitts erzeugt.

Formensprache: Aluminium-5tehfalz

kalzip ermiéglicht mit dermn mobilen Rollformer erstmalig die direlkte Urnsetzung computergenerierter
Forrmensprachen und Konstruktionsprinzipien in freie Aluminiom-stehfalz-Profilformen fiir die Gestaltung von
Dachern und Fassaden - und dies wor Ort, auf der Baustelle, Der Planer kann dabei extrem klgine Biegeradien
nutzen und so komplexe Form- und Geometrievarianten realisieren. Animationen mit 30-0bjekten erlauben es,
klassische Formen wie auch architektonisch-organische Formen zu gestalten und diese schnell, kostenginstig und
zuverldssig umzusetzen.,
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